FALLBEISPIEL

CNC/NC-PROGRAMMIERUNG: INTEGRATION FLEXIBLER UND LAUF-

SICHERER ENTLADEPROZESSE

Intelligente Programmstruktur flir hohe Anlagenflexibilitat: Rohre und Profile unterschiedlicher Durchmesser und Wandstarken wer-
den aus der Fertigungsmaschine ausgeschleust und variabel - je nach Anforderung - auf Bandtische, Gitterboxen und in Kundenbe-

hélter abgelegt.

AUFGABE

Integration eines Entladegerats an eine Werkzeugmaschine fiir die
Rohrbearbeitung

Der Auftrag umfasste die Integration eines Entladegerats an eine Werk-
zeugmaschine fur Laser-Rohr-Schneideprozesse. Hintergrund: Diese
Maschine kann unterschiedlichste Rohre und Profile von bis zu 250 mm
Durchmesser und Wanddicken bis zu 8 mm bei Baustahl, bei einer Roh-
materialldnge von bis zu 9000 mm fertigen. Die Fertigteile kénnen eine
Lénge bis zu 8050 mm und einem Werkstlckgewicht von bis zu 37,5
kg/m aufweisen. Durch einen vollautomatischen Betrieb soll bei minima-
len Nebenzeiten eine konstant hohe Qualitdt und ein flexibles und wirt-
schaftliches Handling auch von kleinen LosgréBen erreicht werden.

Unsere Aufgabe: Die Teilesortierung soll komplett integriert sein. Je nach
Anforderung sollen die Fertigteile mittels einer flexiblen Ausschleusstation
entnommen und an verschiedene Positionen beliebig platziert werden:

auf verschiebbare Bandtische, in Gitterboxen oder in Kundenbehélter.

LOSUNG

Flexible und vielféltige Entladestrategien

Je nach Ausbaustufe des Entladegeréts fertigt die Maschine Fertigteile
bis zu einer GroBe von 8050 mm, die die Maschine Uber unterschiedliche
Entladestrategien entladen kann:

B Teilerutsche bis 2000 m Fertigteilelange
W Fertigteileunterstitzungen bis 8050 mm Fertigteilelange
B Catcher (innen spritzerfrei) zu 1400 mm Fertigteilelange

Unter Berlcksichtigung der vorgegebenen, bereits bestehenden
Kundenmaschine und -prozesse (Beladen und Prozessbereich) entwickel-
ten wir die Programmstruktur und Ablaufe fir eine neue Entladeeinheit.
Zuerst definierten wir die Struktur der NC Zyklen, die fiir einen reibungs-
losen Ablauf in einem aufeinander abgestimmten Modus synchronisiert
laufen. Wir intergierten diverse NC Zyklen in die Gesamtprogrammierung,
so dass die Maschine auch hauptzeitparallel das Entladegerat korrekt an
das Teil wahrend des Schneidprozesses fahren kann.

Da Kunden unterschiedliche Ausbaustufen auswahlen kénnen, sind die
NC Zyklen so programmiert, dass automatisch erkannt wird, wie viele
NC-Achsen gerade projektiert sind (min. 6 Antriebe bis max. 14 Antriebe).
Zusatzlich kdnnen auch Teile ohne Anbau des Entladegerats geschnitten
werden.

Nach der Programmierung folgte die Dokumentation der Funktionalitdten

und Bedienungsanleitung. In Schulungen wurden die Servicemitarbeiter
Uber die Neuerungen an der Rohr-Schneidermaschine informiert.
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VORTEILE FUR SIE
ALS UNSER KUNDE

B Erweiterung der Kapazitat des Kundenteams

B weitreichendes Know-how, Ideen, Problemlése- und Anwendungs-
kompetenz

B nahtlose Integration in das Kundenteam

B interdisziplindre Zusammenarbeit mit allen Gewerken und Lieferanten
des Kundenunternehmen

B zlgige und zuverldssige Abwicklung des Kundenauftrags

www.bsautomatisierung.de
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