
FALLBEISPIEL
CNC/NC-PROGRAMMIERUNG: INTEGRATION FLEXIBLER UND LAUF
SICHERER ENTLADEPROZESSE
In­tel­li­gen­te Pro­gramm­struk­tur für hohe An­la­gen­fle­xi­bi­li­tät: Rohre und Pro­fi­le un­ter­schied­li­cher Durch­mes­ser und Wand­stär­ken wer­
den aus der Fer­ti­gungs­ma­schi­ne aus­ge­schleust und va­ria­bel - je nach An­for­de­rung - auf Band­ti­sche, Git­ter­bo­xen und in Kun­den­be­
häl­ter ab­ge­legt.

AUFGABE
Integration eines Entladegeräts an eine Werkzeugmaschine für die 
Rohrbearbeitung

Der Auf­trag um­fass­te die In­te­gra­ti­on eines Ent­la­de­ge­räts an eine Werk­
zeug­ma­schi­ne für La­ser-Rohr-Schnei­de­pro­zes­se. Hin­ter­grund: Diese 
Ma­schi­ne kann un­ter­schied­lichs­te Rohre und Pro­fi­le von bis zu 250 mm 
Durch­mes­ser und Wand­di­cken bis zu 8 mm bei Bau­stahl, bei einer Roh­
ma­te­ri­al­län­ge von bis zu 9000 mm fer­ti­gen. Die Fer­tig­tei­le kön­nen eine 
Länge bis zu 8050 mm und einem Werk­stück­ge­wicht von bis zu 37,5 
kg/m auf­wei­sen. Durch einen voll­au­to­ma­ti­schen Be­trieb soll bei mi­ni­ma­
len Ne­ben­zei­ten eine kon­stant hohe Qua­li­tät und ein fle­xi­bles und wirt­
schaft­li­ches Hand­ling auch von klei­nen Los­grö­ßen er­reicht wer­den.

Un­se­re Auf­ga­be: Die Tei­le­sor­tie­rung soll kom­plett in­te­griert sein. Je nach 
An­for­de­rung sol­len die Fer­tig­tei­le mit­tels einer fle­xi­blen Aus­schleus­sta­ti­on 
ent­nom­men und an ver­schie­de­ne Po­si­tio­nen be­lie­big plat­ziert wer­den: 
auf ver­schieb­ba­re Band­ti­sche, in Git­ter­bo­xen oder in Kun­den­be­häl­ter. 

LÖSUNG
Flexible und vielfältige Entladestrategien

Je nach Aus­bau­stu­fe des Ent­la­de­ge­räts fer­tigt die Ma­schi­ne Fer­tig­tei­le 
bis zu einer Größe von 8050 mm, die die Ma­schi­ne über un­ter­schied­li­che 
Ent­la­de­st­ra­te­gi­en ent­la­den kann:

	 Teilerutsche bis 2000 m Fertigteilelänge
	 Fertigteileunterstützungen bis 8050 mm Fertigteilelänge
	 Catcher (innen spritzerfrei) zu 1400 mm Fertigteilelänge

Unter Be­rück­sich­ti­gung der vor­ge­ge­be­nen, be­reits be­ste­hen­den 
­Kun­den­ma­schi­ne und -pro­zes­se (Be­la­den und Pro­zess­be­reich) ent­wi­ckel­
ten wir die Pro­gramm­struk­tur und Ab­läu­fe für eine neue Ent­la­de­ein­heit. 
Zu­erst de­fi­nier­ten wir die Struk­tur der NC Zy­klen, die für einen rei­bungs­
lo­sen Ab­lauf in einem auf­ein­an­der ab­ge­stimm­ten Modus syn­chro­ni­siert 
lau­fen. Wir in­ter­gier­ten di­ver­se NC Zy­klen in die Ge­samt­pro­gram­mie­rung, 
so dass die Ma­schi­ne auch haupt­zeit­par­al­lel das Ent­la­de­ge­rät kor­rekt an 
das Teil wäh­rend des Schneid­pro­zes­ses fah­ren kann.

Da Kun­den un­ter­schied­li­che Aus­bau­stu­fen aus­wäh­len kön­nen, sind die 
NC Zy­klen so pro­gram­miert, dass au­to­ma­tisch er­kannt wird, wie viele 
NC-Ach­sen ge­ra­de pro­jek­tiert sind (min. 6 An­trie­be bis max. 14 An­trie­be). 
Zu­sätz­lich kön­nen auch Teile ohne Anbau des Ent­la­de­ge­räts ge­schnit­ten 
wer­den.

Nach der Pro­gram­mie­rung folg­te die Do­ku­men­ta­ti­on der Funk­tio­na­li­tä­ten 
und Be­die­nungs­an­lei­tung. In Schu­lun­gen wur­den die Ser­vice­mit­ar­bei­ter 
über die Neue­run­gen an der Rohr-Schnei­der­ma­schi­ne in­for­miert.

VORTEILE FÜR SIE 
ALS UNSER KUNDE
	 Erweiterung der Kapazität des Kundenteams
	 weitreichendes Know-how, Ideen, Problemlöse- und Anwendungs-

	 kompetenz
	 nahtlose Integration in das Kundenteam
	 interdisziplinäre Zusammenarbeit mit allen Gewerken und Lieferanten 	

	 des Kundenunternehmen
	 zügige und zuverlässige Abwicklung des Kundenauftrags

BSAutomatisierung GmbH www.bsautomatisierung.deFon:  +49 (0) 7428 9412 - 0


